
12345678910111213141516

345678910111213141516

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M01_F016D_1aF016D

1:100N =300, 500, 600, 700

—
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Alliance Santé Bordeaux
Acheteur:
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projeteur architecture:

Knapp Logistik Automation GmbH.
Günter - Knapp - Straße 5 - 7

A - 8075 Hart bei Graz, Autriche
 

Phone: ++43 / +316 / 495-0
Fax: ++43 / +316 / 491395
e-mail: sales@knapp.com

http://www.knapp.com
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Toutes les dimensions,  si elles ne sont indiquées autrement,   sont en mm
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Proposition de bac:
Behältervorschlag:

275mm

475mm
325mm

410mm

265mm

Le fonctionnement des cartons avec une surface moins de 270x200 mm doit être 
verifié.
Dans chaque cas les cartons doit être transportés avec le centre de gravité au milieu.
Tauglichkeit von Kartons mit einer Grundfläche  kleiner als 270x200 muß überprüft werden.

In jedem Fall müßten diese Kartons mit dem Schwerpunkt  (mittig) so tief wie möglich befördert  werden.

Le carton final doit être verifié à son fonctionnement pour les machines 
speciaux.(Empileur, desempileur, étiquettage, couvercleuse)
Der endgültige Behälter muß auf seine Tauglichkeit für die Sondermaschinen  (Stapelmaschine,  
Entstapelmaschine,  ABA, Deckelmaschine,...)  überprüft werden.

Longueur [mm]
Länge [mm]

Largeur [mm]
Breite [mm]

Hauteur [mm]
Höhe [mm]

Mesures de biens de transport
Transportgutabmessungen

275

Poids [kg]
Gewicht [kg]

Haut (oben): 325
Bas (unten): 265

Haut (oben): 475
Bas (unten): 410

Description
Bezeichnung

Carton d'expedition Nr. 1
Versandkarton Nr. 1

Bac
Tray

max.:  600
min.:  200

max:  400
min:  150

max:  400
min:  50
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Vitesses des convoyeurs [m/s]
Fördergeschwindigkeiten [m/s]

0,5Voie principale
Hauptstrecke

Couleurs de l‘installation
Anlagenfarben

RAL 6018

RAL 6018

RAL 7043

RAL 7042

Parties laterales du convoyeur
Fördertechnik  -Seitenteile

Liaisons traingulaires
Befestigungsdreiecke

Guides
Geländer

Caches plastique des parties laterales du convoyeur
Kunststoffabdeckungen  der Fördertechnik-Seitenteile

Virage descendant à rouleaux libres

Virage à rouleaux entraînés par moteur

170 Indication de la hauteur du convoyeur 
et du sens de marche 

Portillon

Convoyeur à tapis ascendant

Convoyeur d´accumulation

Convoyeur à rouleaux entrainés; moteur

Convoyeur à rouleaux libres

Transfert à courroies avec stoppeurs

Transfert à rouleaux bidirectionnels

Éjecteur pneumatique

Virage à rouleaux coniques entraínés par moteur

Virage à rouleaux coniques co-entrainé

Virage à rouleaux co-entrainé

Convoyeur debrayable

Transfert à rouleaux modulaire

600

Largeur nominale [mm]
Nennbreiten [mm]

500

700

300Convoyeur bacs - transport en longueur
Behälterfördertechnik  - Längstransport

Evacuateur viux cartons
Altkartonband

Rampes d'expèdition
Versandrampen

Chaine grands volumnes
Großvolumenband

Propuesta para una tapa
Deckelvorschlag:

480mm

46mm

330mm

25mm

85/F
v=0.51m/s
P=0.37kW

22
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2/F

- Die beiden Strecken MNr.:002 und 059 werden um 800mm verlängert.
- Gurte wurden neu ausgeschrieben und werden auf der Baustelle von
   Habasit geschweißt.
- Befestigungen werden vom Bestand genommen. Es sind aber zusätlich,
  falls nötig, noch Kurvenfüße ausgeschrieben.
- Die beiden Pusher in den bestehenden Pneumatikstrang integrieren.

- Alte Entstapelmaschine incl. FB wird durch eine neue ersetzt
- Die Maschine wird im bestehenden Pneumatikstrang integriert
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Longeur des canaux

120

SDA 192 (EXISTANT)
nombre des

canauxTyp d´éjecteur

fix1800mm, incliné

272mobil650mm, droit

392  Total

128

SDA 2000 (Prolongation)
Nombre des canaux

Kanalanzahl
Typ d'éjecteur

Ausschiebertyp

Fix

128Mobil
verfahrbar

256Mobil
verfahrbar

128Mobil
verfahrbar

128Fix

Longueur des canaux
Kanallängen

1900mm, incliné
1900mm, schräg

Total fix
Gesamt fix

1250mm, droit
1250mm, gerade

750mm, droit
750mm, gerade

Total droit
Gesamt verfahrbar

384Total
Gesamt 

Nom:

Layout autorisé le:

Signature:

L´autorisation sert à confirmer le contenu du layout
et la fabrication de l´installation est commencée.

Validation de la production

Convoyeur démonté
Demontierte Fördertechnik

Convoyeur étrangère existant
Bestehende Fördertechnik

Convoyeur déplacé et modifié
Versetzte und modifizierte Fördertechnik

Nouveau Convoyage
Neue Fördertechnik

SDA 2000

M = 1:25

Sectional Drawing:
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